
使用SF6 HGR，可以从放置在6个机器站中的每一个的木
制（单个或分割）块 中创建衣架
不同于一般的SF6高速加工机，许多机械和软件级别的修
改，使车 削木块没有任何以前的粗加工操作。

www.newlast.com

SF6HGR
Human dimension of technology



With SF6 HGR it is possible to create hangers from a

wooden (single or split) block placed on each of the 6

machine stations.

Unlike a normal SF6 HS machine, a number of

mechanical and software level modifications enable the

turning of the wooden blocks without any previous

roughing operation.

处理的对数
同时/
N. of pairs working
at the same time

3 p

细削循环时间/
Finishing cycle time

2,5 min

最大加工直径 Ø/
Max turnable Ø

300 mm

最大加工长度/
Maximum
working length

450 mm

旋转速度/
Rotation speed

10÷120
rev/min÷
rev/max

细削刀头直径/ (Standard)
finishing-milling heads Ø

90x29 mm

安装功率/
installed power

23 Kw

气压/
Air pressure

6 bar

重量/Weight 5000 Kg

每小时产量 (双)/
N. of pairs produced
in an hour

66 p/h
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尺寸/
Dimensions

2850x1900
x2500h mm

细削刀纹间隔/
Finishing pitch

0.1÷10
mm/rev

技术数据/ TECHNICAL DATA


